
M ESSAU FG ABE

Di e H era u sford eru n g bei Ai rbu s U K besta n d d a ri n , ei n en H och lei stu n gs-Du rch flu ss-

m esser berei tzu stellen , d er sowoh l d en h oh en An ford eru n gen d er M essa n wen d u n g

en tspri ch t a ls a u ch m ögli ch st u n kom pli zi ert a n Roh ren zu i n sta ll i eren i st, d i e si ch i n

u n m i ttelba rer N ä h e zu sch on vorh a n d en er I n stru m en ti eru n g befi n d en .

Zu d em m u sste d a s M essgerä t i n d er La ge sei n , Du rch flü sse i n Sta h l-, Alu m i n i u m -

u n d Ti ta n -Roh ren zwi sch en 9,5 m m u n d 38 m m zu m essen . Ei n e wei tere beson d ere

An ford eru n g wa r, d a ss d er Du rch flu ssm esser a u ch u n ter sta rk wech seln d en

Prozessbed i n gu n gen , z. B. ei n em Dru ckberei ch von 5 ba r bi s 350 ba r, zu verlä ssi g

fu n kti on i ert. Zu sä tzli ch m u ssten d i e M essu n gen i n seh r ku rzer Zei t d u rch gefü h rt

werd en , d a d a s m a xi m a le Zei tfen ster n u r zwei M i n u ten betru g.

LÖSU N G

Di e Lösu n g besta n d i n d er Berei tstellu n g ei n es festi n sta ll i erten Du rch flu ssm essers,

d er ä h n li ch zu m KATflow 150 ei n gri ffsfrei e M essu n gen erla u bt u n d d esh a lb u n a b-

h ä n gi g von va ri i eren d en Prozessbed i n gu n gen i st.

Di e H yd ra u li k-Prü fstä n d e von Ai rbu s U K d i en en d er Desi gn veri fi zi eru n g d er Fa h r-

werksystem e, d i e i n a llen u n tern eh m en swei ten Flu gzeu gm od ellen i n klu si ve d es

A380 ei n gesetzt werd en . Di e Cla m p-on -Du rch flu ssm esser wu rd en a ls Ersa tz fü r d i e

h erköm m li ch en , i m Roh r verba u ten Du rch flu ssm esstu rbi n en i n sta ll i ert. Der bi sh e-

ri ge Ei n sa tz d i eser G erä te h a tte gezei gt, d a ss d er Wa rtu n gsa u fwa n d seh r h och wa r

u n d si e n i ch t m i t d en d yn a m i sch en Ström u n gsbed i n gu n gen zu rech t ka m en .

Du rch d i e N u tzu n g ei n es ei n gri ffsfrei en Cla m p-on -Du rch flu ssm essers kon n te ei n e

la n gfri sti ge System i n tegri tä t a u frech terh a lten werd en , oh n e d a s gewü n sch te

G en a u i gkei tsn i vea u d er Du rch flu ssü berwa ch u n g zu beei n flu ssen . I m G egen sa tz zu

d en ei n geba u ten Du rch flu ssm esstu rbi n en , d i e Tei l d es i n tern en Lei tu n gsd u rch -

flu sses wa ren , besta n d m i t d en Cla m p-on -Sen soren kei n Ri si ko ei n er Lei stu n gs-

versch lech teru n g d es Testsystem s.

VORTEI LE

• Ei n fa ch e, sch n elle u n d kosten effi zi en te I n sta lla ti on

• Sch n elle M essd a ten a u fn a h m e i n n erh a lb kü rzester Zei t

• U n a bh ä n gi g von va ri i eren d en Prozessbed i n gu n gen

• Fä h i gkei t zu r An pa ssu n g a n d yn a m i sch e Ström u n gsbed i n gu n gen vorh a n d en

• G rößere Flexi bi l i tä t gegen ü ber Du rch flu ssm esstu rbi n en

• Kei n e Sti l lsta n d szei ten d es Prü fsta n d es u n d regu lä re Ka li bri eru n g u n n öti g

SPEZI FI KATI ON

I n sta lla ti on styp Sta ti on ä r

M ed i u m Skyd rol

Roh rm a teri a l Sta h l, Alu m i n i u m , Ti ta n

Roh rd u rch m esser 9,5 . . . 38 m m

Tem pera tu r Ra u m tem pera tu r

Dru ckberei ch Bi s zu 350 ba r

Ai rbu s U K Fa h rwerksteststa n d : Ei n sa tz von Cla m p-on -
Sen soren zu r Du rch flu ssm essu n g d es H yd ra u li köls i m
Fa h rwerk

AN WEN DU N G

G ERÄTELÖSU N G

Festi n sta ll i erter U ltra sch a lld u rch flu ssm esser KATflow
150 i st perfekt geei gn et fü r d i e An ford eru n gen d er
Lu ft- u n d Ra u m fa h rti n d u stri e
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